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STAHLTRAPEZBLECH, NEIGUNG UNTERKONSTRUKTION UNTER 2 % – GEFÄLLEDÄMMUNG

STAHLTRAPEZBLECH

Trapezdachfläche reinigen und trocknen. 

DURIPOL VORANSTRICH

Voranstrich gut deckend auftragen und ausreichend trocknen lassen.  

 Verbrauch: DURIPOL VA (lösungsmittelhaltig) ca. 0,3 l/m2 oder DURIPOL E 

(wasserbasierende Emulsion) ca. 0,2 l/m2. 

DURITHERM KSD-SN

Kaltselbstklebende Dampfsperrbahn  Dicke: ca. 3 mm  Oberseite: feinst 

bestreut/SN-Randstreifen  Unterseite: Abziehfolie / SN-Randstreifen 

 Träger: Kombiträger KTG  Verarbeitung: fachgerecht durch Entfernen der 

unterseitigen Abziehfolie vollflächig auf die Obergurte der Trapezbleche auf-

kleben, Kopfstoß und Sicherheitsschweißrand thermisch verschließen 

 Nahtüberdeckung: ≥ 8 cm

DURIPOR GEFÄLLEDACH 

Keilig geschnittene Platten aus EPS 031 DAA dh nach EN 13163. Qualitäts-

überwacht durch CE-konforme, werkseigene Produk tions kontrolle  Brand-

verhalten Euroklasse: RtF – E nach DIN EN 13501-1  Wärmeleit fähigkeit 

nach DIN 4108: 0,031 W / (m x K)  Abmessung der Platten: 1000 mm x 1000 mm 

 Anfangsstärke: __mm Neigung: __%  Verklebung mit BISO-PUK-Kaltkleber. 

Die Verlegung erfolgt nach dem Verlegeplan der Firma Binné & Sohn

DURITHERM KSU 35

Kaltselbstklebende Unterlagsbahn  Qualitätsüberwacht durch zertifizierte, 

CE-konforme, werkseigene Produktionskontrolle  Dicke: ca. 3,5 mm  Einlage: 

Kombiträger KTG  Deckschichten: Elastomerbitumen  Oberseite: abschmelz-

bare Folie + SK-Streifen  Unterseite: Abziehfolie + Sicherheitsschweißrand  

 Verarbeitung: fachgerecht gem. aktueller Verlegeanleitung durch Abziehen 

der unteren Trennfolie und des oberen Abdeckstreifens vollflächig aufkleben. 

Kopfstoß und Sicherheitsschweißrand thermisch verschließen. Nahtüber-

deckung: mind. 8 cm.  Die Windsogsicherheit dieser Behelfsabdichtung muss 

durch Auflast hergestellt werden. Alternativ Oberlage vollflächig aufschweißen. 

Zusätzliche mechanische Befestigung im Dachrandbereich ist erforderlich.

BISOTEKT POLY 6000 

Elastomerbitumen-Schweißbahn  Qualitätsüberwacht durch zertifizierte, CE- 

konforme, werkseigene Produktionskontrolle  Dicke: 5,5 mm  Ein lage: Spezial - 

poly ester faservlies ca. 300 g/m2  Deck schich ten: Elastomerbitumen  Ober-

seite: beschiefert  Unterseite: abschmelzbare Folie  Maximale Zugkraft: 

1100 N/50 mm  Dehnung: ca. 45 %  Maßhaltigkeit: 0,3 %  Wärme stand-

festigkeit: ca. +120 °C  Kalt  biege verhalten: ca. -40 °C  Was serdichtheit: 

bestanden bei 800 kPa/24h  Verar beitung: vollflächig aufschweißen  

 Nahtüberdeckung: mind. 8 cm
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Binné & Sohn GmbH & Co. KG . Dachbaustoffwerk . Flachdach / Gründach / Steildach 
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